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1 Allmént

1.1 EU Forsikran om overensstaimmelse

Direktiv 98/37/EG
Tillverkare: Ylistaron Terdstakomo Oy
Lahdentie 9
FIN-61400 YLISTARO
Finland
Produkt: PALAX Power vedprocessor med transportor
Modell: Palax Power 70

Maskinen fyller de krav som maskindirektivet 98/37/EG och dess fordndringar forutsétter samt de
nationella forordningarna genom vilka direktivet trader i kraft samt forsdkrar dértill att foljande
harmoniserade standarder har tillimpats under tillverkningen.

Drivkraft: Traktorns kraftuttag, elmotor eller forbranningsmotor.
Modellbeteckningar: TR Traktordriven med egen hydraulik
TR/SM Traktor/elmotordriven

Foljande standarder har tillimpats vid tillverkning av maskinen

SFS-EN 1870-3 Trabearbetningsmaskiner - Maskinsikerhet - Cirkelsdgar - Del 3

Geringskapsédgar

SFS-EN 609-1 Lantbruks- och skogsmaskiner Sékerhetskrav for vedklyvare.
Del 1: Kilklyvare

SFS-EN 60204-1 Maskinernas elutrustning.

SFS- EN 292-2+A1 Maskinsdkerhet, grundldggande begrepp, allménna

konstruktionsprinciper.

SFS-1SO 11684 Sakerhetsskyltar och riskbilder

EN 982 Hydraulik

Anmild institution: Deutsche Priifstelle fiir Land- und Forsttechnik DPLF

Bundesverband der landwirtschaftlichen
Berufsgenossenschaften e.V.
Weisenstrase 70/72

34131 Kassel

Ylistaron Terdstakomo Oy

Jaakko Viitamaki
Verkstillande direktor



1.2 Maskinens bruksindamal

Denna vedprocessor med transportor dr avsedd for produktion av ved av runda trad.
Anvéndning av maskinen for ndgot annat &ndamal ar forbjuden.

Tradets max. matt:

Kapeftekt, tradets storsta diameter dr ca 25 cm.

Den storsta &mneslidngd for tradet dr 4...6 m beroende pa matarbordet.

1.3 Markeringar pa maskinen:

1.3.1 Informationsdekaler

Informationsdekaler for mandverspakarna, maskinen rotationsriktning, varvtalsomréde,
rekommendationer for anvindning av 6gon- och horselskydd.

1.3.2 Varningsdekaler

Varningsdekal for kapklingan, gul-svartrandig varningsdekal for kldmrisk vid transportorens dvre
anda.

1.4 Typskyltar

Tillverkarens namn och adress.
Maskinens typbeteckning.

Maskinens vikt.

Kapklingas diameter 700 mm, hél 35 mm.
Max rotationshastighet 2200 r/min
Hydraulik, max 180 bar

Serienummer och tillverkningsar.

Maskinskylten sitter baktill pa klingans képa.

1.5 Typskyltar for eldrift

3-fasmotor
Spédnning 230/380 V eller 380/600 V, kan variera frén land till land.
Effekt 7.5 eller 11 KW.

1.6 Siakerhetsanvisningar

Anvind alltid 6gon- och horselskydd.

Anvind inte 16sa eller hingande klader.

Hall arbetsplatsen fri frin dverlopps saker.

Anvind inte maskinen inomhus, fara for dammbildning och fara for avgaser vid
forbranningsmotordrift.

Hall avgasroret av en forbranningsmotordriven modell tillrdckligt 1dng borta frén allt som kan fatta
eld, 1 minst 1 meters avstand, brandfara!

Se upp for hett avgasror vid forbranningsmotordrivna maskiner!

Stanna alltid motorn vid pafyllning av brinsle.

Anvind maskinen endast di belysningen ar tillracklig.

Se till att det inte finns obehoriga personer inom arbetsomradet. Maskinen ér avsedd att anvdndas av
endast en person.

Maskinen dr endast avsedd for produktion av brannved.

Under kapningen se till att trddet alltid stoder mot kapbordets stodrulle och dragrulle vid
kapningspunkten, roteringsfara!

Var speciella forsiktig da du kapar kvistiga eller krokiga trad eftersom tradet som f6ljd av felaktig
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kapning kan snurra runt och vrida klingan sa pass kraftigt att klingan kan spricka eller t.o.m.
splittras itu.

Oforsiktig kapning kan fororsaka ett allvarligt faromoment.

Stanna alltid maskinen fore servicen.

Kontrollera alltid att eventuella elledningar ar oskadade.

Lyft alltid forldngningsbordet till sin dversta position och lés det for transporteringen.
Avlédgsna aldrig nagra skyddsanordningar frdn maskinen. Kom ihdg att du ér sjélv ansvarig for
eventuell olycka om négra skyddsanordningar har avldgsnats frain maskinen.

Still alltid maskinen och transportdren till arbetspositionen for starten.

Anvénd endast en oskadad kraftuttagsaxel och fast kedjan for axelskyddet i maskinen.
Maskinen far endast anvédndas av en person som fyllt 16 ar.

1.7 Buller och vibrationer

A - betonad ljudtrycksniva vid arbetsplatsen dr 87,5 dB (A) och ljudeffektnivén ar
102,0 dB (A). Vibrationsvirden overstiger inte vérdet 2,5 m/s2.

1.8 Anvindarens ansvar

Maskinen dr avsedd endast for produktion av brannved.

Maskinens alla sdkerhetsanordningar dr nédvéndiga for att tillricklig sdkerhet kunde garanteras
PALAX iar en mycket sdker maskin om de foreskrivna instruktionerna f6ljs vid anvéndningen,
maskinen servas reguljirt och arbete utfors utan att fjaska.

Maskinens anvédndare dr ansvarig for att skyddsanordningarna &r 1 klanderfritt skick och att
maskinen ar tillborligt servad.

Anvéndaren dr ansvarig for att utomstaende inte utsitts for fara.

Maskinens konstruktion far inte dndras.

Kom ihag att anvindaren sjélv ar ansvarig for eventuell olycka om nigra skyddsanordningar har
avldgsnats frdn maskinen.

1.9 Driftsforhiallanden

Anvind inte maskinen inomhus, fara for dammbildning och fara for avgaser.

Anvind maskinen endast da belysningen ér tillracklig.

Se till att det inte finns barn eller obehoriga personer inom arbetsomradet.

Det l6nar sig att skaffa eller framstilla ett lampligt stativ for [dngved som skall bearbetas sé att
trdden blir fardigt i nivd med vedprocessorns matarbord. Sahér undviker man onddig lyftning och
arbetet avancerar snabbare.

Stall alltid maskinen sé& horisontalt som mojligt.

Lampligt temperaturomrdde for arbetet &r ca - 20... +30 garder C. For ovrigt sétter
véderleksforhallandena inga begrinsningar..

Om du startar vid striang kold, 14t maskinen gé pé 1/4 varv for ca 5...10 minuter s att oljan hinner
bli varm och blir lattflytande.

1.10 Maskinerna vikt utan forpackning.
Den 4,3 m langa vedtransportdren ingar i vikten.

Maskin Nr Typ Vikt/kg.
Palax Power 70 170212220 TR 690
Palax Power 70 170252220 TR/SM 760




1.11 Garantivillkor

Garantitiden dr 12 ménader rdknad fran maskinens forsiljningsdag.

1.11.1 Under garantin ersitts

Den skadade delen som har gétt sonder under normal anviandning pga. material- eller
tillverkningsfel.

Mattliga reparationskostnader av felet enligt avtal mellan forséljaren eller kdparen och tillverkaren.
Utbytesdelen.

1.11.2 Under garantin ersitts inte

Skador som &r fororsakade av normalt slitage, missbruk eller forsummelse av servicen.
Kapklinga, kilremmar och oljor.

Fel som ér foljd av sddana fordndringar i maskinen som kdparen har utfort eller 1atit ndgon annan
utfora efter vilka maskinen inte kan anses motsvara den ursprungliga maskinen.

Eventuella 6vriga kostnader eller ekonomiska krav som &r en foljd av de ovanndmnda atgérderna.
Resekostnader fororsakade av reparationer under garantin.

Motortillverkaren stér for motorns garanti.

Garantin for delar som har byts ut under garantitiden upphdr samtidigt med maskinens garantitid.
I garantidrenden kontakta alltid forséljaren.

1.12 Bruksanvisningar for forbrinningsmotorer

Se mera utforliga bruks- och serviceanvisningar for forbradnningsmotorn i motorns egna
instruktionsbok.

2 Emottagning och montering av maskinen

2.1 Lyftning av maskinen

I maskinens bada dndar vid klyvrannans bakkant och matarbordets bakkant finns det lyftdglor for
lyftning med kran.
Maskinen kan lyftas med truck frén bada sidor. Det finns styrskenor pd underredet for truckgafflar.

2.2 Maskinen leveransutforande och uppackning

Maskinen levereras néstan fardig med transportdren pdmonterad.

For att undvika transportskador levereras maskinen dels demonterad sa att alla utstaende spakar och
delar for traktorn lyftanordning har demonterats och packats skilt.

Forlangningsbordet for matartransportoren och vedtransportdren i transportlage.

Vinkelvixeln dr forsedd med transmissionsolja.

2.3 Emottagningskontroll

Kontrollera leveransen omedelbart.
Skulle det finnas transportskador pa produkten, kontakta transportfirman samt forséljaren.



2.4 Maskinens huvuddelar

1. Inmatningstransportor

2. Transportorstod

3. Manoverspak for start och stopp av
klyveylindern

4. Nodstoppspak, traktordrift

5 Trahallare

6. Snabbventil, klyvning

7. Skyddsképa

8. Multifunktionsspak

9. Klyvrédnna

10. Lyftvinsch

11. Manoverspak, hydraulisk hojdreglering
av klyvbett

12. Transportor

2.5 Uppsattning av maskinen for anvindning och transportering

2.5.1 Forliangningsbord

Dra i1 lasanordningens handtag, sving forldngningsbordet till arbetspositionen
och sitt stodfoten i sitt spar.

2.5.2 Reglering av liingdbegrinsaren

Sétt den onskade kapldngden med hjélp av
skalan och dra 4t lingdbegriansarens skruv.
Da kapklingan sdnks, svinger sig
langdbegrinsaren automatiskt fran vagen,
och vedkubben kan falla ner fritt.

OBS! Siitt liingdbegrinsaren i sitt spar sa att den inte skaver
mot spérets kanter.




2.6 Uppsittning av transportoren i arbetsposition

Avlagsna transportdrens 1spinne.
Dra ned transportdren till vinschvajrarnas stod.

Sank ned transportéren med vinschen.
Oppna transportdrens snabblés och sving forldngningsdelen till arbetsposition.

Reglera transportoren till 1amplig arbetshjd.

VARNING!

Se till att det inte finns obehoriga personer under transportéren dé du
reglerar dess hojd.
Hall alltid fast i vinschens handtag d& du reglerar transportorens hdjd.

2.7 Uppsittning av transportoren till transportposition

Sank ned transportéren med vinschen.

Oppna transportdrens snabblds och sving forlingningsdelen till transportposition.

Da du lyfter transportdren med vinschen, ldmna den néra ca 45 graders vinkel och skuffa
transportdren mot transportstodet for hand.

Sahér forblir vajern alltid spand pé trumman och den trasslas inte till.

Las transportdren med laspinnen i transportstodet.

3 Beskrivning av vedprocessorns funktion med olika kraftkallor

3.1 Traktordrift

Fést alltid maskinen till traktorns trepunktskoppling.

Ett [ampligt kraftuttagsaxel ar t.ex. BONDIOLI A 3 eller WALTERSCHEID W 2100.

Det krivs ingen sdkerhetskoppling pa kraftuttagsaxeln.

Anvind endast en oskadad kraftuttagsaxel och fast kedjan for axelskyddet i maskinen.

Da du kopplar av kraftuttagsaxeln frén traktorn anvénd stodkroken pa maskinen for stédjande av
axeln.

Om traktorns kraftuttag dr forsedd med hogt varvtalsomrade, det 16ner sig att anvénda det eftersom
vedprocessorns effektbehov ar litet.

Ett 1ampligt varvtalsomrade for kraftuttagsaxeln dr min 450, max 540 r/min

3.1.1 Rekommendation

Det rekommenderade varvtalet for kraftuttagsaxeln dr 500 r/min
De pafrestningar som transmissionen utsétts for ar betydligt mindre om vinkelvixeln varvtal och
kapklingans hastighet &r tillridckliga.



3.2 Nodstoppbrytare for en traktordriven maskin

Den traktordrivna modellen dr forsedd med en speciell snabbstoppanordning
med vilken man kan stanna kraftéverforingen fran vinkelvixeln till maskinen
omedelbart for att stanna hela maskinen.

=& & Vid nodfall skjut spaken uppat, dé laser spaken sig och kilremmarna blir 16sa.

OBS!
Anvind brytaren endast vid nodfall da kilremmarna skaver ndgot mot
y vinkelvixelns roterande remskiva och kan slitas ut snabbt.

3.2.1 Agerande vid nodfall

Om brytaren har anvénts vid nodfall, t.ex. om trddet har fastnat i klingan som f6ljd av fel vid
kapningen, koppla ocksé genast fran kraftoverforingen till kraftuttagsaxeln fran traktorn eftersom
vinkelvéixelns remskiva kan slita kilremmarna onodigt.

OBS!
Koppla till nddstoppbrytaren fore tillkoppling av kraftoverforingen frén traktorn.

3.3 Eldrift, start och nodstopp

I 380 V systemet dr sdkringen 16A trog.

Skarvsladdens behovliga diameter dr 2,5 mm?2.

Kontrollera rotationsriktningen d4 maskinen tas i bruk. Om klingan roterar i fel riktning, byt till
exempel tva fasledningar. Om du inte ar siker hur detta gors, ska du anlita en yrkesman.
Maskinen kan drivas antingen med en traktor eller en elmotor.

OBS! Maskinen ér forsedd men en spérr for dubbelmandvrering.
Da skyddsplaten har skjutits till vinster kan skarvsladden anslutas,
da skyddet har skjutits till hoger kan kraftuttagsaxeln kopplas.

3.3.1 Start

Vrid brytare A till hoger till lage Y.
Efter att motorn har nétt fulla varv, vrid brytaren till lage D.

R i - | OBS!

“ :fl Om du vrider brytaren for snabbt till lage D kan sékringarna
brinna eller termoreldet utlosas. Vrid brytaren till lage 0, kvittera

med tryckknappen B, vinta i ca 2 minuter och starta pé nytt.

3.3.2 Nodstopp av en eldriven maskin

Nodstopp utfors genom att trycka Nodstopp-knappen vid startanordningen i botten.
Frigor tryckknappen genom att lyfta upp den.

OBS!

Om en eldriven maskin anvinds i kold under -15 grader loner det att anvidnda lattflytande
hydraulolja t.ex. ISO VG 22 S multigradeolja eller syntetisk hydraulolja eftersom en eldriven
maskin nér fulla varv genast.



3.4 Honda bensinmotor, start, stopp och nodstopp

Se mera utforliga bruks- och serviceanvisningar for motorn i dess egen instruktionsbok.
Kontrollera och fyll pa motorolja vid behov.

VARNING, bensin fattar litt eld!

Rétt bensin for forbranningsmotorn ir 95E.
Stanna alltid maskinen fore tankningen.
Spill inte bensin pa en het motor.

3.4.1 Start av motorn

Se mera utforliga bruks- och serviceanvisningar for motorn i dess egen instruktionsbok.
Stopp
Se mera utforliga bruks- och serviceanvisningar for motorn i dess egen instruktionsbok.

3.4.2 Nodstopp
Se mera utforliga bruks- och serviceanvisningar for motorn i dess egen instruktionsbok.

3.5 KUBOTA dieselmotor, start, stopp och nodstopp

OBS!
Efter reparation eller serviceidtgirder pa forbrinningsmotorn bor varvtalet kontrolleras att
klingans rotationshastighet inte 6verskrider 2200 r/min.

3.5.1 Start

Se mera utforliga bruks- och serviceanvisningar for motorn i dess egen instruktionsbok.
Kontrollera och fyll pa motorolja vid behov.

VARNING, dieselbriinsle fattar litt eld!

Stanna alltid maskinen fore tankningen.
Spill inte dieselbréinsle pé en het motor.

3.5.2 Stopp
Se mera utforliga bruks- och serviceanvisningar for motorn i dess egen instruktionsbok.

3.5.3 Nodstopp
Se mera utforliga bruks- och serviceanvisningar for motorn i dess egen instruktionsbok.

OBS!

Efter reparation eller servicedtgirder pa forbrinningsmotorn bor varvtalet kontrolleras att
klingans rotationshastighet inte 6verskrider 2200 r/min.

4 Anviandning av vedprocessorn, kapning av ved

4.1 Anvindning av vedprocessorn, kapning av ved

Maskinen dr avsedd for att anvdndas av endast en person.
Liamna inte maskinen, som &r enkel att starta, utan dvervakning.
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4.2 Manovrering av sigklingan, fore kapningen

Rengor en ny klinga av eventuellt skyddsfett f6r en smord klinga samlar létt kdda och klingan blir
het, dé tappar den sin styvhet och borjar kasta.

4.3 Under kapningen

Var forsiktig, hall alltid hdnderna I&ngt borta frén klingan.

Kapa klenved hogst tva i gangen dérfor att om flera trdd kapas pa samma géng kan en del av dem
vrida klingan kraftigt, och blir klingan het och tappar sin styvhet.

Stanna aldrig klingan genom att trycka den mot tridet.

Se under kapningen till att tradet alltid stoder mot kapbordets stodrulle och dragrulle vid
kapningspunkten.

4.4 Sittning av veden pa bordet
Kapa inte ytterst krokiga trad.

VARNING!
Krokiga trad kan pga. kapningskraften vdnda sig pa bordet och vrida klingan sa kraftigt att den
splittras.

4.5 Kapning av ved

Dra i1 hydraulventilens mandverspak nedat for att sinka sdgklingan och kapa av veden.
Var speciellt forsiktig da du kapar kvistiga eller krokiga trad..

4.6 Kapning av den sista vedkubben

For den sista kubben med inmatningstransportoren till ett 14ge dar en kubbe av ritt langd alltid
forblir pa transportoren. Bordet &r forsett med en skala.

4.7 Matning av den sista kubben till klyvning

Mata in den sista kubben med inmatningstransportoren in i klyvrannan.
Kontrollera att kubben &r 1 rétt lage.
Starta klyvningen med hjilp av manuell startare.

4.8 Storningar under klyvningen och eliminering av dem

4.8.1 Krokiga trad

Kapa krokiga trad vid de krokiga stillena
Se till att trddet stoder mot stodrullen d& du kapar krokiga trad.

4.8.2 Stora trad

Om kapljudet dr mjukt dr klingans forskjutning och varvtal ritta.

Om kapljudet &r starkt och skréllande &r forskjutning av klingan in tradet for snabb och spansparen
tapps till.. Kontrollera varvtalet och klingans vasshet.

Om tridet fastnar vid klinga pga. felaktig kapning, stanna maskinen omedelbart, el- och
forbranningsmotordrivna maskinen med nddstoppknappen, den traktordrivna maskinen med
kopplingen. Frikoppla ocksé kraftuttagsaxeln.

Granska den fastnade klingan for kapningen for eventuella sprickor i tandfotter.

Det ar forbjudet att kapa med en skadad klinga.

4.9 Kapning av klenved utan klyvning
Det gér ocksé att kapa klenved, tjocklek 3...8 cm 2 stycken pa en gdng och mata dem direkt pa
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transportdren utan att klyva dem genom att avlagsna klyvbettet.

5 Anvandning av vedprocessorn, klyvning av veden

5.1 Manovrering av maskinen

Maskinen dr forsedd med en s.k. multifunktiosspak med
vilken man mandvrerar inmatningstransportoren, kapningen
av veden och start av klyvningen.
Da spaken ér i sitt ytterldge till hoger, dr den last. D4 kan

: kapklingan inte sdnkas ned och inmatningstransportoren
FH{!&‘@XQE" fungerar inte. I detta ldge kan klyvrannans skydd inte 6ppnas.

Matning av veden med inmatningstransportoren

Dé spaken skjuts ca 2..3 cm till véanster fran det lasta laget,
kan den roras sévil framét som bakét.

Dé spaken trycks framét matar transportéren veden for
kapning. D4 spaken dras bakat, mot anvindaren, backar

transportoren.
Da spaken skjuts till vinster, sdnker kapklingan ned och veden kaps av.
D4 spaken skjuts framat medan den é&r i sitt yttersta ldge pa vénstra sidan, startar klyvningen

5.2 Klyvceylinder

Maskinen kan forses med en klyvcylinder antingen pa 3,5 ton eller 5,0 ton.

5.3 Snabbventil

Maskinen dr som standard forsedd med en snabbventil som gor arbetsrorelserna mycket snabbare.
Snabbventilen ar avsedd for klenved, diameter 10...15 cm.

Om cylindern inte orkar klyva veden med snabbrorelsen, vrid ventilens styrspak till normalt lége.
Ventilen kan vridas utan att maskinen stannas.

5.4 Klyvbett

5.4.1 Standardbett
Ett 2/4-bett for klyvning av ved i tva eller fyra delar.

5.4.2 Tillvalsbett
Ett rakt bett for klyvning i tva delar och, om bettet sénks ned, uteblir klyvningen helt.

Ett 2/6-bett for klyvning av ved 1 tva eller sex delar. Krdver normalt en cylinder pé 5,0 ton

5.5 Manuell reglering av klyvbettet

Maskinen dr forsedd med en manuell reglerspak for klyvbettet

Spaken ar forsedd med en friktionsskiva som alltid héller bettet steglost pa
ratt hojd.

Man kan justera reglerlspakens styvhet genom att spanna tallriksfjddrarna
A pé friktionsskivan.

Obs.

Anvind inte fett pé friktionsskivan.
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5.6 Storningar under klyvningen och eliminering av dem

Fastnat trad

Om tradet &r stort och kvistarna grova kan cylinderkraften ta slut.

Om trddet fastnar 1 bettet dra in cylindern med handmandvreringen.

Lyft klyvbettet uppat och forsok klyva pa nytt med handmanovreringen, det hjilper ofta d& vedens
lage éndras.

Om veden inte alls klyvs, 6ppna skyddet och sl loss den fastnade kubben med en annan vedkubbe.
Om trddet har en stor kvist vind veden om och mata den in med tjockdndan fOrst sa att den stora
kvisten splittras, hdrigenom ar kraftbehovet som minst.

5.7 Trygg omklyvning av veden

Om man Onskar producera smaskalig brinnved men den ursprungliga stocken &r stor, kan brannved
som kluven 1 4 eller 6 delar &nnu vara for stora.

Genom att gora pa foljande sétt kan du klyva veden tryggt i &nnu minde delar.

Oppna skyddet.

Sitt t.ex. tvd vedkubbar som du ténker att klyva in i klyvrannan ovanpé varandra. De héller sig i
detta ldge om du slar dem létt i klyvbettet.

Stang skyddet.

Starta klyvningen med handspaken.

6 Underhall av maskinen

OBS!
Stanna alltid maskinen fore utférande av serviceatgérder.

6.1 Demontering av klyvbettet

Avlédgsna skyddskapans fastskruvar, en nyckel pd 13 mm.

Sving skyddskapan bakat

For att hindra klingan fran att rotera, sitt tapp A, med diameter pa ca 12 mm in i remskivans hal B
och 6ppna klingans fastmutter, en hdgerhédnt ginga, nyckel pd 36 mm.

Muttergdnga M 24 x 2

Rengor klingans fldnsytor omsorgsfullt innan du monterar klingan ter pa plats.

Forsékra dig om fore klingas atermontering att splinten som forhindrar klingan att rotera dr pa plats.

6.2 Vissning av klingan, hirdmetallklinga

Det dr mojligt att vdssa hdrdmetallklingan latt med en diamantfil.

En hardmetallklingas vadssningsintervall kan vara flera hundra 16skubikmetrar, t.o.m. 500.. 1000
kubikmeter beroende pé stockarnas renhet.

Det bdsta vdssningsresultatet och den lédngsta livslingden nas genom att véssa klingan 1 en tillborlig
slipmaskin med en diamantskiva.

6.3 Forspianning av klingan, hirdmetallklinga

I en hdrdmetallklinga forekommer det vanligtvis inga spidnningsfel men i synnerhet om man kapar
med en sl6 klinga blir klingan mycket varm och dé kan spanningsfel forekomma.
Anlita en yrkesman for spanning av en hardmetallklinga.

6.4 Atstramning av kilremmar, vinkelviixel/mittaxel
Kilremmarna mellan vinkelvéxeln och mittaxeln stramas automatiskt & med hjilp av fjaderkraft
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och en tryckrulle A.
Atstramningen sker s att tryckrullen A trycker med fjiderkraften pa kilremmarna pa deras slappa
sida. D4 stramas remmarna at och halls alltid vid ratt spénning.

6.5 Atstramning av kilremmar, mittaxel/klingans axel

Stram &t kilremmarna for forsta gangen efter ca 8 drifttimmar och darefter alltid om det framgar att
klingan inte skér veden ordentligt.

6.6 Utbyte av kilremmar, vinkelvaxel/mittaxel

Avligsna den bakre skyddsplaten frdn maskinen

Slappa kilremmarna med hjilp av nédstoppbrytaren.

Demontera de gamla remmarna och montera nya 1 stéllet, typ SPA 1800, tva st.

Spénn all kilremmar med nddstoppbrytaren.

Montera den bakre skyddsplédten pé plats.

Om maskinen ar forsedd med en elmotor eller en forbranningsmotor, 16s dess infastning och skjut
motorn utat s mycket att du kan slippa kilremmarna genom springan mellan klokopplingens klor.

6.7 Utbyte av kilremmar, mittaxel/klingans axel

Avlédgsna skyddskapans féastskruvar, en nyckel pa 17 mm.

Svéng den stora skyddskapan bakat

For att hindra klingan fran att rotera, sétt tapp A, med diameter pa ca 12 mm in 1 remskivans hal B
och 0ppna klingans fastmutter, en hgerhént ginga, nyckel pad 36 mm.

Mutterginga M 24 x 2

Demontera oljepumpens féstfldns, 4 st. M10 skruvar, en nyckel pa 17 mm.

Lossa remspannaren.

Byt ut remmarna.

Rengor klingans flansytor omsorgsfullt innan du monterar klingan ater pa plats.

Forsdkra dig om fore klingas dtermontering att splinten som forhindrar klingan att rotera ar pa plats.
Montera skyddskapan.

6.8 Spinning av transportorbandet

Det finns spanningsskruvar for spanning av bandet i &ndan av
inmatningstransportorens forldngning.
Se till att bandet gar i rullens mitt da du spanner bandet.

6.9 Byte av transportorbandet

Koppla loss hydraulmotorns slangar.

Skydda kopplingarna for att hindra orenheter att komma in i motorn
eller slangarna.

Inmatningstransportoren ar fast med 4 skruvar. Losgor skruvarna
och lyft transportdren pa marken pa stockar.

Lossa bandets spannskruvar.
Byt ut bandet.
Montera transportoren, koppla till hydraulslangarna och spiann bandet..
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6.10 Oljebyte i vinkelvixeln

Oppna oljeplugg C, bild 21, och dréinera den gamla oljan med t.ex. en sugpump eller genom att
demontera vinkelvixeln helt.
Fyll pa ca 0,5 | av ny olja. Hos traktordrivna maskiner SAE 80

6.11 Byte av hydraulolja

Hydrauloljans normala méngd &r 40 liter. I professionellt bruk kan det vara 60 liter.

Oljetyp ISO VG 32, t.ex. Univis 32, SHELL Tellus 32, NESTE HYDRAULI 32 eller motsvarande.
For kontinuerligt arbete under varma forhéllanden ISO VG 46

En lamplig olja for elmotordrift under kalla férhallanden &r ISO VG 22 S multigradeolja eller en
syntetisk hydraulolja eftersom vid kallstart en eldriven maskin strax startar pé fulla varv.

Folj speciell renlighet vid oljebyte eftersom maskinens klanderfria funktion beror pa oljans renhet.

6.12 Smorjning av maskinen

Kullager pé mittaxeln och klingans axel. Smorjningsintervall ca 50 timmar och alltid i slutet av
arbetssdsongen d& maskinen blir stdende for en langre tid. Da blir lagren fyllda med nytt fett som
skyddar dem effektivt mot fukt ock korrosion.

Kullager vid transportéren 6vre dnda, pa inmatningstransportdren och mandverspakarnas ledlager
pa klingans mandverspakar 200 timmar och alltid i slutet av arbetssdsongen da maskinen blir
stdende for en langre tid. Da blir lagren fyllda med nytt fett som skyddar dem effektivt mot fukt ock
korrosion.

Leder pé langdbegrinsaren, matarbordets stodrulle och hjdlpbordet en ging i veckan med fett.

Hydraulventilernas sparrdndar och leddndar en gdng om éret. D& du 6ppnar spérrdndan, dppna
endast skyddskapan. Ror inte pa sliden medan skyddskapan dr demonterad for kulorna inne i
lasholken kan falla och tappas bort. Spreja rikligt med tunn smérjolja av CRC-typ pé sparrdndan
och montera skyddsképan.

Anvind samma fett for leddndan som for kullager.

6.13 Spanning av transportorkedjan
transportdren dr forsedd med hydraulmotordrift och automatisk spanning av kedjan

OBS!
Da du sitter transportdren till arbetsposition se till att kedja gér i spannrullens mitt vid den nedre
andan.

6.14 Rengoring av transportoren

Hall transportoren ren fran skriap for att sdkerstilla att den fungerar klanderfritt.
Speciellt viktigt dr det att rengdra transportdren pa vintern och alltid vid slutet av anvindningen.
Transportoren kan ocksa tvittas med en hogtryckstvitt.

6.15 Tvittning av maskinen

Tvétta maskinen da och d& med en hogtryckstvitt. Detta dr speciellt viktigt dd maskinen blir stdende
for en lingre tid. Smorj maskinen efter tvéttningen.
Obs Rikta inte vattenstrdlen mot el-anordningarna eller lagren.
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6.16 Lagring av maskinen

Maskinen dr avsedd for utomhusbruk men lagring under tak eller inomhus rekommenderas, for att
undvika onddig korrosion och funktionsstorningar.
Om en maskin med forbrinningsmotordrift skall sta i flera manader, ta bort batteriet och se till att
det halls uppladdat. Kontrollera ocksa batterivétskans niva och fyll pa vid behov.

7 Servicetabell

Objekt Arbete Dagligen | Serviceintervall | Material/tillbehor
timmar
Vinkelvéxel TR-drift | Kontroll 100 SAE 80 0,5 | Sugtomning
l:a byte 500
2:a byte 1000
Hydraulolja Kontroll X Hydraulolja (x)
1:a byte 500 ISO VGA 32
2:a byte 1000
Oljefilter Kontroll F 10 60/3
1:a byte 500
2:a byte 1000
Alla kullager Smorjning 200 Kullager-
fett
Alla spakar Smorjning X Smérjolja
Maskin Rengdring X
Kilremmar Kontroll X
l:a 8
spanning Vid behov
2:a
spanning

x) For kontinuerligt arbete under varma forhallanden ISO VG 46

Elmotordrift under kalla forhéllanden, temperaturen under -15 C

8 Storningar och eliminering av dem

Storning Orsak Eliminering
Klingans varvtal sjunker under | 1. Kilremmar l6sa 1.Spéann kilremmarna
kapningen 2. Klingan slo 2.Vissa klingan
Kapklingan borjar kasta om en | 1. Klingan ar sl6 och blir varm, | 1.Véssa klingan och kontrollera
kort kapning ett spanningsfel fororsakas spidnningen

Klingan visslar

1. Varvtalet for hogt, max 2200
2. En spricka i klingan

1. Sénk varvtalet
2. Anvindning forbjuden

Klingan roterar i fel riktning

Elmotorns fasfoljd fel

Byt tva fasledningar med
varandra

Elmotorn stannar latt

1. Klingan slo
2. Termoreléets instédllning fel

1. Vissa klingan
2. Stall in termoreldet
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